招标公告

为加强 博物馆酿造设备 项目规范化管理、降低 采购 成本，根据公司《招标及比价管理制度和程序》文件规定和“公开、公平、公正”的原则，我公司拟对北京红星股份有限公司-博物馆酿造设备项目，面向社会公开招标。现发布招标公告，诚邀供应商参加，也欢迎公司全体员工推荐供应商。
公告如下：
一、项目名称：博物馆酿造设备

二、项目地点：北京市怀柔区

三、项目期限：2022-3-15至2022-7-30
（从中标单位为我公司提供服务至服务结束）

四、项目简介： 
[bookmark: _Toc93072941]（一）、项目名称
北京红星股份有限公司博物馆技改工程项目
[bookmark: _Toc93072942]（二）、建设地点
北京红星博物馆
[bookmark: _Toc93072943]（三）、项目概述
以传统酿造工艺为参考依据,在已建的酿造车间内新增润粮、摊凉、辅助吊盖等成套设备。
[bookmark: _Toc93072944]（四）、项目新增设备清单
	北京红星股份有限公司博物馆技改工程项目新增设备明细

	序号
	设备名称
	单位
	数量

	1
	摊晾机
	台
	1

	2
	润粮机
	台
	1

	3
	移动皮带机
	台
	1

	4
	吊盖机构
	台
	1

	5
	不锈钢罐（1.5t）
	个
	2

	6
	总配电柜
	个
	1


[bookmark: _Toc93072945]（五）、项目设备技术要求
[bookmark: _Toc517823280][bookmark: _Toc90741276][bookmark: _Toc90456812][bookmark: _Toc90541359][bookmark: _Toc90978058][bookmark: _Toc90969969][bookmark: _Toc17706_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc93072946]1、通用技术标准
[bookmark: _Toc90978059][bookmark: _Toc90456813][bookmark: _Toc517823281][bookmark: _Toc93072947][bookmark: _Toc90969970][bookmark: _Toc90741277][bookmark: _Toc24837_WPSOffice_Level3][bookmark: _Toc90541360]1.1材质标准
[bookmark: _Toc517823282][bookmark: _Toc90456814][bookmark: _Toc90969971][bookmark: _Toc90978060][bookmark: _Toc90541361][bookmark: _Toc90741278][bookmark: _Toc31231_WPSOffice_Level3]1）设备上与物料接触部分的金属材质均为SUS304不锈钢材质，材质标准须符合国家相关标准。
2）其它非金属材质符合食品安全要求。 
[bookmark: _Toc93072948]1.2品牌标准
1）电机减速机：SEW
2）电器元件：西门子/施耐德
3）仪器仪表、气动元件、阀门：采用国内一流品牌
4）电线电缆：采用3C认证的品牌
5）感应开关传感器、轴承等裸露在外机械电气配件，采用防护等级IP55及以上
[bookmark: _Toc93072949]1.3安全防护标准
1）电机及旋转轴末端防护防护参照下图：
[image: ]     









[image: ]2）链板防护请参照下图（有糟醅掉落接触的防护使用304不锈钢板，无糟醅掉落或接触的防护可用钢丝网）：
3）所有防护需要满足以下标准：
a. 易拆卸，便于设备维修时不影响维修操作与效率;
b. 避免尖角、锐边倒钝；
c. 易清洁；
4）登高平台
[image: ]a.登高梯与平台的护栏符合以下标准要求（登高梯与平台交接处需要增加防护门或防坠链）：
[image: ]b.登高梯与平台符合下方标准，并参考下方图片：
[image: cid:/storage/emulated/0/Android/data/com.tencent.mm/MicroMsg/8be1dfa7b79898cc36e4ed9ed785e72e/image2/b8/60/b86057b03bb633ef4e0abbff29d37c79.jpg][image: ]






[image: cid:/storage/emulated/0/Android/data/com.tencent.mm/MicroMsg/8be1dfa7b79898cc36e4ed9ed785e72e/image2/1f/88/1f88381da7e06168ea2647a948240ab1.jpg]






1.4系统控制电柜：
1）低压电器系统采用西门子、施耐德或ABB品牌；
2）电柜需要带漏电保护；
3）开孔穿线均使用IP55及以上的防护接头或使用封堵泥；
4）电缆必须符合国标，布线规范合理，动力线与信号线必须分开走线，防止干扰；
5）各线路使用线槽接入电柜，电柜防护等级达到：IP55(电柜风扇使用防尘、防潮滤网)  ；
6）标识：电柜需要张贴安全风险标识；
7）急停按钮以及分机台上锁设计；
8）避免尖角、锐边倒钝；
9）电柜外部有总开关可关闭设备总电源；
[bookmark: _Toc93072950]2、各单体设备技术要求
[bookmark: _Toc93072951]2.1摊晾机
将蒸馏后的酒糟摊晾，并加曲翻拌。主要由摊晾机本体、加曲机、混合螺旋输送机、扬茬机、乏汽收集及强排系统等组成。
2.1.1摊晾机本体
1）组成部分：
由机架、风室、翻拌装置、不锈钢板链输送带、风量调节器、扰流板、风机、活动式清洁侧门、传动总成、减速电机等组成。
2）结构特点：
设备框架满焊，各焊缝处理均匀，表面经过油膜拉丝处理；三个冷散风室上部各设置一道打散装置，增强物料的通透性，提高冷散效果；设备设有活动式清洁侧门，便于对风室进行清洗打扫，设备无卫生死角，设计清洗装置；清洗门进行密封处理，防止漏风。
3）主要技术参数：
a. 冷散能力：5-8m³/h；
b. 摊凉温度不高于室温3-5℃；
c. 输送板链：中心距1000mm，节距：100mm，通行宽度：890mm。
d. 外形尺寸：9500×2700×2670（mm）
4）主要材质、规格要求：
a. 机架、输送链板材质：SUS304不锈钢
b. 型材规格：100×50×3mm，50×50×2.5mm
c. 侧板板厚：2mm
d. 链板厚度：1.5mm
e. 轴承：SUS304不锈钢轴承 
f. 风机：SUS304不锈钢风机
2.1.2加曲机
1）组成部分：
设备由料斗、定量加曲装置、传动总成、减速电机、变速器、不锈钢操作平台等组成。
2）结构特点：
电机为可调速减速电机；设备框架满焊，各焊缝处理均匀，表面经过拉丝处理。；加曲机配不锈钢操作平台，便于操作和观察；平台表面采用不锈钢防滑板制作。 
3）工作原理：
定量槽旋转给曲，可精确控制加曲量；通过变频控制加曲电机转速控制加曲量技术参数：加曲量变频可调
4）主要技术参数：
a. 加曲斗缓存容积：1m³   
b. 下料速度变频可调
c. 主要材质、规格要求：
d. 主体材质：SUS304不锈钢
e. 型材规格：50×50×2.5mm
f. 箱体板厚：2mm
g. 轴承：SUS304不锈钢轴承 
h. 外形尺寸：1500×900×800（mm）
2.1.3混合螺旋输送机
1）组成部分：
本设备由壳体、轴及齿棍、减速电机、机架等成；
2）结构特点：
安装于摊凉机出料口处。齿棍式螺旋，使得曲粉与物料可充分混合；壳体不锈钢板卷制，表面油膜拉丝处理；轴及齿棍制造结束经喷砂处理。
3）主要技术参数：
a. 输送能力10m³/h。
b. 主要材质、规格要求：
c. 主体材质：SUS304不锈钢
d. 壳体板厚：2.5mm
e. 轴承：SUS304不锈钢轴承 
f. 外形尺寸：2460×670×400（mm）
2.1.4扬茬机
1）用途：
本设备将加曲后的物料打散拌匀后落至人工推料小车斗内。
2）组成部分：
本设备由壳体、打散辊、电机等组成；
3）结构特点：
打散辊为钉辊式，由电机通过联轴器带动打散钉辊高速旋转，在物料落料时打散并拌匀；
4）主要技术参数：
a. 处理能力10m³/h。
b. 主要材质、规格要求：
c. 主体材质：SUS304不锈钢
d. 壳体板厚：2.5mm
e. 打散辊辊径：φ10 mm
f. 轴承：SUS304不锈钢轴承 
g. 外形尺寸：650×360×300（mm）
2.1.5乏汽收集及强排系统
1）用途：
将甑锅开盖、摊凉机摊凉时产生的乏汽强排至室外。
2）组成部分：
该系统主要由集气罩、导风管、轴流风机等组成。
3）结构特点：
导风管出口安装轴流风机(按潮湿环境处理安装风机）。
4）主要技术参数：
排气管直径φ615mm，厚度1.5 mm。
5）主要材质、规格要求：
a. 集气罩、导风管材质：SUS304不锈钢
b. 板厚：2mm
c. 轴流风机：SUS304不锈钢风机 
[bookmark: _Toc93072952]2.2润粮机
本设备用于润粮使用，主要由润粮机本体、自动加浆控制系统、移动出料斗组成。
2.2.1润粮机本体
1）组成部分：
主要由机架、润粮仓、翻拌螺带、出料闸门、清料装置、传动系统、操作及检修平台等组成。
2)工作原理：
人工进料完成后，在翻拌螺带的翻拌下与添加的热水充分混合翻拌均匀。出料方式：润粮完成后，底部出料闸门自动开启，可快速出料。
3)主要技术参数：
a. 生产能力500Kg/批。
b. 用时15-20min/批。
c. 出料口距地高度：0.5m。
d. 外形尺寸：3400×1200×2180（mm）
4)主要材质、规格要求：
a. 润粮仓腔体：SUS304不锈钢板材，厚度5mm,与物料接触面镜面抛光。
b. 机架：SUS304不锈钢型材，规格120×120×4(mm)
c. 操作、检修平台：型材规格50×50×2(mm)
d. 防滑板厚度：3mm
2.2.2自动加浆控制系统
1)用途：
本系统用于给润粮机自动定量添加浆水。
2)主要组成部分：
本系统主要由热水罐（业主提供）、智能水表（进水计量）、音叉式液位计（用于罐内低液位检测）、泵送系统、管道、阀门及联结件等组成。
3)工作原理：
润粮机人工进料完成后，系统可根据系统设定值自动定量完成添加浆水。当系统检测到放水至罐内最低液位时，系统自动停机。
4)主要技术参数：
a. 浆水温度：85-95℃
b. 浆水量：75-80%（以投粮量计）
c. 加水时间：2-3分钟
d. 管路转接处须活接方式，方便拆卸清垢
5)主要材质、规格要求：
a. 管道/阀门材质：SUS304不锈钢板
b. 管径：φ32mm
2.2.3移动出料斗
用于将润粮机润好的粮食进行转运。
1)主要技术参数：
a. 外形尺寸：1600mm×1600mm×550mm  
b. 容积：2m³  
c. 底部配万向轮
2)主要材质、规格要求：
a. 斗体材质：SUS304不锈钢板
[bookmark: _Toc93072953]2.3移动皮带机
用于酒糟从甑锅人工出料后到摊凉机进料口之间的过渡输送。
1)主要组成部分：
本设备由机架、输送带（食品级）、打散装置、传动机构，缓存斗、减速电机等组成。
2)工作原理：
馏酒完成，人工出料至输送机上。输送机输送至摊凉机进料口。输送机出料口带打散装置。
3)结构特点：
设备轴承采用不锈钢带座成套轴承；输送带侧面挡板高度不小于100mm，挡板内侧设置挡料板，能有效地防止漏料。挡料板可拆卸，方便维修更换，张紧采用推进式张紧。
4)主要技术参数：
a. 输送机长度：2.9m。
b. 输送能力3-5m³/h。
c. 输送皮带宽：600mm  厚度：4mm。
d. 设备为整体可移动式，框架安全可靠。
e. 外形尺寸：2850×1100×1420（mm）
5)主要材质、规格要求：
a. 机架及挡板材质：SUS304不锈钢，板厚2.5mm
b. 型材规格：100×50×3mm，80×60×3mm
c. 皮带材质：食品级（须提供第三方检测报告），厚度4mm
d. 轴承：SUS304不锈钢轴承
[bookmark: _Toc93072954]2.4吊盖机构
用于烤酒甑锅盖（含冷凝器）起吊。
[bookmark: _Toc78125281]1)主要组成部分：
主要由立柱、悬臂、转轴总成、起吊组件、卷扬装置等组成。
2)工作原理：
设备为半自动运行，由减速电机带动卷扬装置，钢丝绳收放，起吊锅盖。
3)主要技术参数：
a. 悬吊中心距：2000mm
b. 最大起吊负荷：1000kg
c. 立柱尺寸：φ420×3300（mm ）
4)主要材质、规格要求：
a. 主体材质为Q235，立柱规格为250×250×10(mm)方管制作；表面喷塑处理。
b. 电机减速机品牌：SEW
[bookmark: _Toc93072955]2.5不锈钢罐（1.5t）
用于蒸汽发生器的进水缓存。
1)主要组成部分：
主要由水箱、磁致伸缩液位计、进/出水阀门等组成。
2)工作原理：
进水来源为自来水，带阀门控制。水罐内置磁致伸缩液位计，用于提示高/低液位并反馈信号。
3)主要技术参数：
水罐容积：1.5m³
4)主要材质、规格要求：
a. 罐体/阀门材质：SUS304不锈钢，
b. 板材厚度：2mm
c. 外形尺寸：φ1100×2000（mm ）
[bookmark: _Toc93072956]2.6、总配电柜
用于车间总配电。
1)组成部分：
a. 一路总闸，分闸8个。
b. 设备用4个，功率分别为30KW/22KW/9KW//5KW。
c. 4个备用, 功率分别为30KW。
2)规格要求：
[bookmark: _Toc93072957]总功率：120KW，低压元器件施耐德。
3、主要材料、零部件参考品牌
	序号
	名称
	材质规格
	参考品牌
	备注

	
	
	
	品牌1
	品牌2
	品牌3
	

	一
	机械设备
	
	
	
	
	

	1
	电机减速机
	含成套电机
	诺德
	SEW
	
	

	2
	电机
	
	西门子
	国产
	
	含风机、推杆等电机

	3
	风机
	不锈钢
	
	
	
	国产一线品牌

	4
	泵
	
	南方泵业
	上海孜派
	日新
	

	5
	气动原件
	气缸
气动阀
	费斯托
	SMC
	亚德客
	优先选择气动系统，不得使用液压系统

	6
	轴承
	
	哈
	瓦
	洛
	国内知名品牌

	7
	轴承座
	不锈钢材质
	
	
	
	国内知名品牌

	二
	板材型材
	
	
	
	
	

	8
	设备主体不锈钢
	SUS304
	太钢
	宏旺
	诚德
	板材厚度必须符合中国国标

	三
	管材阀门
	
	
	
	
	

	9
	不锈钢管
	SUS304
	日新
	远安
	利洋四方
	

	10
	不锈钢管件
	SUS304
	日新
	远安
	利洋四方
	

	11
	不锈钢阀门
	SUS304
	日新
	远安
	利洋四方
	

	12
	电动阀门
	
	斯派莎克
	宝德
	利洋四方
	

	13
	气动阀门
	
	利洋四方
	宝德
	远安
	

	四
	电器元件
	
	
	
	
	

	16
	电动机保护器
	
	施耐德
	ABB
	西门子
	

	17
	塑壳断路器
	
	
	ABB
	施耐德
	

	18
	接触器
	
	
	ABB
	施耐德
	

	19
	空气断路器
	
	
	ABB
	施耐德
	

	20
	变频器
	
	施耐德
	丹佛斯
	西门子
	

	21
	软启动器
	
	施耐德
	ABB
	西门子
	

	22
	继电器
	
	施耐德
	ABB
	西门子
	

	23
	开关电源
	
	西门子
	ABB
	
	

	五
	PLC及网络设备
	
	西门子
	施耐德
	
	

	1
	PLC
	
	西门子
	施耐德
	
	

	2
	CPU
	
	西门子
	施耐德
	
	

	3
	IO模块
	
	西门子
	施耐德
	
	

	六
	电缆电线
	
	
	
	
	

	1
	电缆、控制线
	
	远东
	上海九开
	南牌
	


[bookmark: _Toc93072958]4、工作内容
5.1负责设备的安装调试
  5.2负责设备用水的安装连接
  5.3负责传习所内各设备至总配电柜的电源安装（电缆线、线槽等）
  5.4甑锅安装、蒸汽管道安装
  5.5反渗透水、蒸汽发生器移位安装
  5.6传习所设备项目中未尽事宜均由乙方承担
5、本项目技术方案可能有调整，最终以招标文件为准。
6、设备布局示意图
详见《附件一  招标条件图》
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五、投标人资质要求：	
1. 注册资本： 1000 万元人民币（含）以上；
2. 基本资格要求：
1) 投标人应具有独立订立合同的法人资格；
2) 从未被列入失信被执行人名单、从未发生过骗取中标等违纪不良行为以及最近三年无未解决的行政处罚、无异常经营信息；
3) 经营状况良好，近 2 年有 3 项及以上大型项目经验的优先；
4) 
5) 行业基本资质要求： 无 

6、 资格预审资质文件的组成（严格按如下顺序，并提交目录）
1. 企业基本资质文件：
附件1 营业执照（副本）（三证合一）
附件2 一般纳税人相关证明
 附件3 基本存款账户信息
附件4 关于“从未被列入失信被执行人名单、从未发生过骗取中标等违纪不良行为以及最近三年无未解决的行政处罚、无异常经营信息”承诺函
2. 身份证明文件：
附件5 法人身份证明
附件6 法人授权委托书
附件7 代理人身份证明
3. 行业基本资质文件：
附件8  无
（注：行业基本资质文件一项仅可对应一个序号，如8-1，8-2等）
4．其它文件：
附件9  投标人自行提供  
（注：其他文件为投标人自愿提供除以上必备文件外的其它文件，如9-1，9-2等，不可混合在以上8项必备文件中）

注：
（1） 以上资质文件全部提供经营资质类有效版本，全部资料复印件应加盖本企业公章（红章）；
（2） 现行合作供应商须按要求提供相应的资质文件；
4. 其他要求：
1 所有资质文件纸质版、电子版各一份；
2 资质文件全部装订整齐，在公告期 3 月 30 日结束前，邮寄至我公司指定地点、指定接收人处；（纸质版）
3 将全部资质文件（从目录开始至最后一页资质文件）盖红章扫描件在公告期  3 月 30 日结束前发送至我公司指定邮箱（电子版）。

七、开票要求：开具正规增值税专用发票（税率： 13  %），抬头与注册名称一致，不得中途更改，若有更改公司，我司有权终止合同；

八、保证金要求：
1) 投标人资质经我公司法务部门资格预审合格后，在4 月 11 日-  4 月 18 日 期间，支付投标保证金   2 万元；
2) 未支付保证金的投标人，视为放弃投标资格；
3) 招标结束后，投标人投标保证金在30个工作日内无息退回投标人账户；
4) 保证金收取账户：
公司名称：北京红星股份有限公司
开户行名称：华夏银行北京国贸支行
开户行账号：10263000000671743
注：现行合作供应商须按要求支付不同项目的保证金。如确定中标，则按上述要求退还投标保证金；

九、其他要求：
投标人应为单一独立主体，本次招标不接收联合体投标；

十、公告期：
  公告之日起至 2022 年 3 月 30 日 16:00时；
十一、考察期： 
1. 考察时间： 3 月  31 日-  4 月 8 日；
2. 考察内容：①书面审核资质文件；
2 实地或电话考察；
③招标人认为有必要核实、确认的其他事项。

十二、投标期：
投标文件制作 4 月 11 日-  4 月 18 日
1. 资质审核合格后发送招标文件;
2. 报价单：
①报价单需将 “报价含税单价、报价人、报价日期、联系电话等项目”填写齐全，并加盖公章（红章）。
2 报价单需对本次全部项目进行报价，部分报价视为无效报价；
3 报价单与投标文件分别密封；（封皮及密封条参考附件）

十三、开标期
      招标方另行确定。

十四、联系方式：
1. 投标文件接收人邮箱及地址
联 系 人：  刘婧  
联系电话： 010-51202806 
邮    箱：  lj13@redstarwine.com   
邮寄地址：（北京红星股份有限公司）北京市怀柔区怀柔镇红星路1号办公楼303室
2. 项目技术咨询联系人
技术联系人： 于中强 
联系电话： 18610598958 
技术联系人： 于宝
[bookmark: _GoBack]联系电话： 13641269144 
  

公告发布单位：  北京红星股份有限公司 
公告发布日期：   2022-3-15   

















附件1：
投标单位-企业营业执照副本


附件2：
投标单位-一般纳税人相关证明


附件3：
投标单位-基本存款账户信息


附件4：
承诺函

我公司从未被列入失信被执行人名单、从未发生过骗取中标等违纪不良行为以及最近三年无未解决的行政处罚、无异常经营信息。

               承诺人名称（加盖公章）：                  

法定代表人签字：                     













附件5：
法定代表人身份证明书

兹证明           为我单位法定代表人（授权人），身份证号为                      ，我公司确认其以下签章是真实有效的。

                              单位公章：

                             法定代表人签章：
	
法人身份证正面

	
法人身份证反面






附件6：
法定代表人授权书

本授权书声明：注册于      （国家或地区的名称）  的  （公司名称）    （法定代表人姓名、职务）    代表本公司授权    （单位名称）       （被授权人的姓名、职务）    为本公司的合法代理人，就                       （项目名称）投标，以本公司名义处理一切与之有关的事务。

	本授权书于           年       月       日签字生效， 特此声明。

法定代表人签字：                                 
被授权人签字：                                   
投标意向人名称（加盖公章）：                      
联系地址：                                       
被授权人联系方式：                               
被授权人邮箱：                                   




附件7：
代理人身份证明（身份证复印件）
	



正面





	



反面








附件8：
行业基本资质文件


附件9：
其它文件





















投标文件封皮示例：（封皮贴于密封袋外）
投  标  文  件

致：北京红星股份有限公司


                               项目  
投标文件






项目名称：                                    
投标单位：                                    （盖章）
法定代表人或其委托代理人：                  （签字或盖章）





投标报价封皮示例：（封皮贴于密封袋外）
报 价 单

致：北京红星股份有限公司


                               项目  
报价单






项目名称：                                    
投标单位：                                    （盖章）
法定代表人或其委托代理人：                  （签字或盖章）

在开标前不得提前拆封


密封条粘于密封袋开口处并盖骑缝章
	
单位公章                                                                             法定代表人

密               封               条


法定代表人                                                                           单位公章
                                                                                             年    月    日封
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